Seit Marz 2007 arbeiten insgesamt 11 deutsche Unternehmen der
Automobilindustrie und deren Umfeld sowie wissenschaftliche
Institute an der Entwicklung innovativer Methoden zur Auslegung
von Umformwerkzeugen im Fahrzeugbau.

ingACE]

forscht, um Umformwerkzeuge durch die Kombination aus virtu-
ellen Konstruktions- und Optimierungsprinzipien und mit neuar-
tiger nanotechnologischer Oberfléachenveredlung zu entwickeln.

Handlungsfelder Forschung und Entwicklung

nanotechnologische Werkstoffkonzepte (Schichtentwicklung)

Computational Materials Science
(Modellierung der Schichtkonzepte und virtuelles Design, Optimie-
rung der Werkzeuge)

Schichten und Grenzflachen

(Entwicklung von Beschichtungs- und Entschichtungstechnolo-
gien)

Leichtbau

(Einsatz hochfester Bleche)

Handlungsfelder Personal- und Organisationsentwicklung

parallele Entwicklung von Qualifizierungskonzepten zur Ubertra-
gung von F&E-Ergebnissen auf Fachkrafteebene

Ableitung von Bildungsanforderungen und -inhalten wahrend der
Forschungsphasen zur Durchfiihrung von Pilotqualifizierungen

Entwicklung von bedarfsorientierten Aus- und Weiterbildungs-
bausteinen zur Umsetzung und weiteren Ubertragung technolo-
gischer Innovationen auf industrielle Anwender

Transfer von technologieorientierten Personalentwicklungskonzep-
ten auf die beteiligten Partner sowie auf weitere Unternehmen
deutscher Automobilregionen

Verbundprojekt:

Ziel ist, dass in diesem Projekt erstmals zu Grunde gelegte
Innovationen aus den F&E-Bereichen Blechumformung, rechner-
gestiitzte Simulationsmethoden, Plasmabeschichtungstechnik und
Oberflachenmodifizierung zusammengefihrt, in produzierenden
Unternehmen der Automobilindustrie erprobt, umgesetzt und in
Qualifizierungskonzepte tiberfiihrt werden.

Laufzeit:

03/2007 - 02/2010

GEFORDERT VOM BETREUT VOM

* Bundesministerium Projekttréager
fiir Bildung Forschungszentrum
und Forschung Karlsruhe (PTKA)

Dieses Forschungs- und Entwicklungsprojekt wird mit Mitteln des Bundesministeriums fiir
Bildung und Forschung (BMBF) innerhalb des Rahmenkonzeptes "Forschung fiir die
Produktion von morgen” unter dem Forderkennzeichen 02PU2000 gefdrdert und vom
Projekttrager Forschungszentrum Karlsruhe (PTKA), Bereich Produktion und Fertigungstech-
nologien (PFT) betreut. Die Verantwortung fir den Inhalt dieser Verdffentlichung liegt bei den
Autoren.
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